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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI

2z dnia 27 kwietnia 2000 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych.

Na podstawie art. 2371° § 2 Kodeksu pracy zarzgdza
sie, co nastepuje:

Rozdziat 1

Przepisy ogdlne

& 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych
obejmujacych spawanieg, napawanie, jutowanie, zgrze-
wanie i ciecie termiczne metaii i tworzyw termopla-
stycznych.

§ 2. Rozparzadzenie nie dotyczy zgrzewania wybu-
chowego oraz prac spawalniczych prowadzonych pod
wodg, w gérnictwie pod powierzchnig ziemi, w gornic-
twie naftowym, podczas akcji ratowniczych prowadzo-
nych przez specjalistyczne stuzby ratownicze i prac na-
ukowo-badawczych, ktérych wykonanie jest uzaleznio-
ne od zastosowania metod lub warunkdw odmiennych
niz okreslone w rozporzadzeniu.

§ 3. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1} stanowisku spawalniczym — nalezy przez to rozu-
mieé stanowisko pracy, na ktdrym sa wykonywane
prace przy zastosowaniu procesow wymienionych
wii1,

2) stalym stanowisku spawalniczym — nalezy przez
10 rozumieé stanowisko pracy przeznaczone do po-
wtarzalnego wykonywania prac spawalniczych,
ktdrego wypesazenie techniczne i instalacje zasila-
jace maja charakter staly,

3) ruchomym stanowisku spawalniczym — nalezy
przez to rozumiec stanowiske pracy przeznaczone
do okresowego wykonywania prac spawalniczych,
ktorego wyposazenie techniczne i instalacje zasila-

jace sa kompletowane doraZnie, tylko na czas wy-
konywania okreslonej pracy,

4) spawalni — nalezy przez to rozumieé odpowisdnio
przystosowane pomieszczenie lub wydzielong
czg$é pomieszczenia, w ktorym sa zlokalizowane
state stanowiska spawalnicze,

5) kabinie spawalniczej — nale?y przez to rozumiec
czest spawaini zawierajgca stanowisko spawalni-
cze, ostonieta sciankami o lekkiej konstrukeji lub
parawanem,

6) bezpieczniku — nalezy przez to rozumiec urzadze-
nie zawierajace w sobie co najmniej element chro-
nigcy przed wstecznym przeptywem gazu oraz ele-
ment powodujacy wygaszenie ptomienia,

7) butli — nalezy przez to rozumiec naczynie metalo-
we do przechowywania i transportowania gazow
sprezonych, skraplonych (ciektych} lub rozpusz-
czonych,

8) baterii (zbieraczu) butli — nalezy przez to rozumiec
zespdt butli przytaczonych do kolektora i jednocze-
gnie oprédznianych,

9) wigzkach butli — nalezy przez to rozumiet zespot
butli trwale potaczonych z kolektorem i tworzacych
zbiornik wielonaczyniowy,

10} materiatach dodatkowych — nalezy przez to rozu-
mie¢ materiafty do wykonamia spoiny lub lutowiny,
takie jak spoiwo, topnik, gaz,

11} kwalifikacjach spawalniczych — nalezy przez to ro-
zumieé¢ ukonczenie odpowiedniego przeszkolenia
teoretycznego i praktycznego w rakresie spawal-
nictwa, potwierdzone egzaminem oraz dokumen-
tem upowazniajacym do wykonywania prac spa-
walniczych.
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Rozdziat 2

Spawalnie i stanowiska spawalnicze

8 4. Spawalnia powinna byé¢ wykonana zgodnie
z obowigzujgcymi ogdinymi przepisami techniczno-
-budowlanymi, ochrony przeciwpozarowej, bezpie-
czefistwa i higieny pracy oraz przepisami niniejszego
rozporzadzenia.

§ 5. Sciany i strop spawalni oraz wnetrza kabiny
spawalniczej powinny byé pomalowane farbami mato-
wymi.

8 6. Scianki lub parawany kabiny spawalniczej po-
winny by¢ wykenane z materiatu niepalnego lub trud-
no zapalnego, ttumiacego szkodliwe promieniowanie
optyczne, Powinny one mie¢ wysokos¢ co najmnie;
2 m, z zachowaniem przy podiodze szczeliny wentyla-
cyjnej.

§ 7. 1. W spawalni powinno przypadac na kazdego
pracownika najliczniejszej zmiany co najmniej 15 m?
wolnej objetosci pomieszczenia nie zajetej przez urza-
dzenia i sprzet.

2. Wyscko$¢ pomieszczenia spawalni powinna wy-
nosi¢ ¢co najmniej 3,75 m.

3. Przepisu ust. 2 nie stosuje sie przy pracach spa-
walniczych wykonywanych na statkach morskich
i srodladowych.

4. Na kazde stanowisko spawalnicze powinny przy-
padaé co najmniej 2 m? wolnej powierzchni podtogi,
nie zajetej przez urzadzenia i sprzet.

B. Podtoga w spawalni i na stanowisku spawalni-
czym powinna by¢ wykonana z materiatéw niepal-
nych.

§ 8. 1. Pomieszczenia spawalni powinny by¢ wypo-
sazone w wentylacje zapewniajaca skuteczne usuwa-
nie zanieczyszczen szkodliwych dla zdrowia.

2. Wymagania dotyczgce parametréw powietrza
w pomieszczeniach spawalni okreslaja odrebne przepi-
sy i Polskie Narmy.

§ 9. Stafe stanowisko spawalnicze, na ktorym ist-
nieje mozliwost emisji szkodliwych pylow i gazow,
pracodawca powinien wyposazy¢ w instalacje wenty-
lacji stanowiskowe].

§ 10. 1. Stosowanie w spawalni stacjonarnych urza-
dzen do podgrzewania przedmiotéw przed lub po pod-
daniu ich procesom spawalniczym jest dopuszczaine
pod warunkiem, ?¢ urzadzenia te bgda wyposazone
w wentylacje miejscowa.

2. Przy podgrzewaniu, o kiérym mowa w ust. 1, na-
lezy stosowac ostony ochraniajgce pracownikow przed
promieniowaniem cieplnym.

§ 11, 1. State stanowisko spawalnicze powinno by¢
wyposazone w stdl spawalniczy i (lub) odpowiednie
oprzyrzagdowanie, umozliwiajace bezpieczne wykona-
nie prac spawalniczych.

2. Na statym stanowisku spawalniczym przedmio-
ty o duzych wymiarach fub o masie ponad 25 kg powin-
ny byé przemieszczane za pomoca urzadzen do trans-
portu pionowego lub poziomego.

§ 12. 1. Stanowisko spawalnicze, na ktérym sa sto-
sowane reczne palniki gazowe, powinno by¢ wyposa-
ione w:

1) osprzet umozliwiajgcy bezpieczne odiozenie lub za-
wieszenie palnika,

2) naczynie z wodg do okresowego lub awaryjnego
schfadzania palnika.

2. Stanowisko spawalnicze, na ktdrym sa stosowa-
ne reczne uchwyty spawalnicze, powinno by¢ wyposa-
ione w osprzet umozliwiajacy bezpieczne odtozenie
lub zawieszenie uchwytu.

3. Stanowisko spawalnicze do spawania tukowego
elektrodami otulonymi powinno by¢ wyposazone
w pojemnik na resztki {ogarki) elektrod.

§ 13. 1. Stanowisko spawalnicze zlokalizowane na
otwartej przestrzeni powinno by¢ zabezpieczone przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych, a jego otocze-
nie chronione przed promieniowaniem fuku elektrycz-
nego lub ptomienia.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie przy pracach spa-
walniczych wykonywanych na statkach marskich
i srodladowych oraz przy pracach budowlang-manta-
iowych wykonywanych na duzych wysokosciach lub
w wykopach.

& 14, 1. W spawalni i na stanowisku spawalniczym
nie powinny by¢ przechowywane materiaty tatwo pal-
ne.

2. Stanowiska, na ktorych sa wykonywane prace
spawalnicze powodujgce rozprysk iskier, zuzla lub go-
racych czastek stalych, powinny byc zabezpieczone
przed moiliwoscig wywotania pozaru w strefie rozpry-
sku, z uwzglednieniem przestrzeni ponizej stanowiska
spawalniczego.

3. Rozmieszczenie wyposazenia oraz obrabianych
przedmiotéw powinno umozliwia¢ szybkie i bezpiecz-
ne opuszczenie stanowiska spawalniczego przez pra-
cownikow.

Rozdziat 3

Wyposazenie i materialy technologiczne

& 16. Urzgdzenia i osprzet stanowiace wypasazenie
stanowisk spawalniczych powinny mie¢ udokumento-
wane potwierdzenie speiniania przez nie wymagan
bezpieczenstwa okreslonych w przepisach i {lub)
w Polskich Normach. Rodzaje dokumentow potwier-
dzajgcych spetnienie tych wymagan dla poszczegol-
nych urzadzen i osprzetu okreslajg odrebne przepisy.

§ 16. Zasilanie stanowiska spawalniczego w gazy
mozie nastepowacd z generatorow gazéw, przenosnych
wytwornic acetylenu, butli, baterii badz wigzek butli,
rurociggdw gazowych, z zastrzezeniem § 17,
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§ 17. Na statym stanowisku spawalniczym niedo-
puszezalne jest stosowanie przenosnych wytwornic
acetylenu.

§ 18. 1. Odiegtos¢ pomiedzy dwiema przenosnymi
wytwaornicami acetylenu, eksploatowanymi w tym sa-
mym pomieszczeniu, powinna wynosi¢ co najmniej
6 m.

2. Prace z karbidem stuzacym do napetniania wy-
twornic acetylenu nalezy wykonywac zgodnie z odreb-
nymi przepisami.

3. Przenosne wytwornice acetylenu nie powinny
by¢ eksploatowane w odlegfosci mniejszej niz 4 m od
otwartych Zrodet ognia, w tym rowniez od ptomienia
patnika spawalniczego.

§ 19. Butle do gazéw stosowanych w spawalnic-
twie powinny odpowiadaé w zakresie budowy, stanu
technicznego, barwy, zezwolen na eksploatacje, skta-
dowania i transportu wymaganiom okreslonym w od-
rébnych przepisach i Polskich Normach.

& 20. 1. W spawaini majgcej nie wiecej niz 10 stano-
wisk spawalniczych, na ktdrych sg stosowane gazy pal-
ne, dopuszcza sie indywidualne wyposazenie kazdego
stanowiska w hutle niezbedne dla prowadzenia proce-
su technologicznego oraz w jedng zapasowa butle kaz-
dego rodzaju gazu stosowanego na tym stanowisku.

2. Butle zapasowe, o kitdrych mowa w ust. 1, powin-
ny by¢ przechowywane w wyodrebnionych pomiesz-
czeniach wykonanych z materiatow niepalnych badz
w wydzielonych miejscach spawalni, wyrainie oznako-
wanych i zabezpieczonych.

3. W spawalni majacej ponad 10 stanowisk spawal-
niczych, na ktdrych sa stosowane gazy palne, zaopa-
trzenie w te gazy powinno cdbywac sie z instalacji cen-
tralnego zasilania.

8 21. W kazdym przypadku zasilania urzadzenia
spawalniczego gazem pabieranym ze Zrodta, w kiorym
cisnienie gazu jest zmienne lub wigeksze niz znamiono-
we ci$nienie zasilania odbiornika, w punkcie poboru
nalezy stosowac reduktor cisnienia.

§ 22. 1. Weze do gazdw powinny by¢ stosowane
zgodnie z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu i ci$nie-
niem znamionowym. W przypadku mieszanek gazo-
wych nalezy stosowac wagz odpowiedni do gazu domi-
nujacego w mieszance.,

2. Minimaina dtugosc¢ wezy spawalniczych powin-
na wynosi¢ co najmnigj 5 m, a maksymalna, mierzona
od punktu pomiaru cisnienia do punktu odhioru gazu
{palnika), nie powinna przekraczac 20 m. W razie po-
trzeby zastosowania diuzszych wezy cisnienie zasilania
powinno by¢ skarygowane o spadki cignienia wyste-
pujace w wezu.

3. Dopuszczalne jest przedtuzanie wezy, pod wa-
runkiem zastosowania znormalizowanych dwuzigczek
metalowych o srednicy zgodnej ze srednica znamiono-
wyg weia, Minimalna diugosé kazdego z taczonych od-
cinkdw wezy powinna wynosic co najmniej 4 m,

4. Szczelnosé i wytrzymalosé eksploatowanych we-
zy powinny byc kontrolowane w okresach ustalonych
stosownie do warunkéw ich eksploatacji, lecz nie rza-
dziej niz jeden raz na kwartat.

§ 23. 1. W przypadku zasilania urzadzenia spawal-
niczego gazem palnym pobieranym z baterii butli,
z wigzki butli, z generatora gazu lub z rurcciagu, w kaz-
dym punkcie poboru gazu powinien byé stosowany
bezpiecznik.

2. W przypadku zasilania palnikéw tlenowo-gazo-
wych gazami pobieranymi z butli powinny byé stoso-
wane bezpieczniki usytuowane na wlocie lub wewngtrz
palnika. Wymaganie to nie dotyczy przewoddw tlenu
tnacego w palnikach przeznaczonych do ciecia.

§ 24. Bezpieczniki powinny by¢ stasowane zgodnie
z ich przeznaczeniem, rodzajem gazu oraz znamiono-
wymi wartosciami cisnien i przeptywow.

§ 25. 1. Naprawy urzadzen i osprzetu spawalnicze-
go pewinny byé wykonywane przez osoby o odpo-
wiednich kwalifikacjach, natomiast uzytkownicy urza-
dzen spawalniczych i osprzetu moga wykonywaé tyl-
ko biezace czynnosci konserwacyjne, okreslone w in-
strukcjach eksploatacyjnych wydanych przez produ-
centa.

2. Urzadzenia i osprzet spawalniczy powinny byé
po naprawie sprawdzone pod wzgledem spetniania
przez nie wymagan bezpieczenstwa okreslonych
w przepisach lub w Polskich Normach. Wynik spraw-
dzenia powinien by¢ udokumentowany.

§ 26. Materialy dodatkowe do spawania, napawa-
nia i lutowania, zawierajace lub wydzielajgce substan-
cje chemiczne stwarzajace zagrozenie dla zdrowia
i zycia pracownikéw, powinny byé klasyfikowane
i znakowane oraz posiadaé karty charakterystyk,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w odrebnych
przepisach.

Rozdziat 4

Kwalifikacje spawalnicze

§ 27. Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane
przez osoby posiadajace ,Zaswiadczenie o ukonczeniu
szkolenia” albo ,Swiadectwo egzaminu spawacza”
lub ,Ksiazke spawacza”, wystawiane w trybie okreélo-
nym w odrebnych przepisach i Polskich Normach,
z uwzglednieniem przepisu § 28.

& 28. Osoby wykonujgce:
1) reczne ciecie termiczne,
2) zgrzewanie,
3) reczne lutowanie,

4} zmechanizowane i automatyczne wykonywanie
prac spawalniczych

— powinny wykaza¢ sie co najmniej zaswiadczeniem

o ukonczeniu szkolenia w zakresie okresionym w od-

rebnych przepisach i Polskich Normach,
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§ 29. Przepisow § 27 i 28 nie stosuje sig do stucha-
czy kurséw spawalniczych i uczniow szkdt w trakcie
praktycznej nauki zawodu, jesli wykonujg prace spa-
walnicze objete programem nauczania i ped nadzorem
osob wykwalifikowanych.

Rozdziat 5

Wykonywanie prac spawalniezych

§ 30. Przy uzytkowaniu elektrycznych urzadzen spa-
walniczych i osprzetu nalezy w szczegdlnosci prze-
strzegaé nastepujgcych wymagan bezpieczenstwa:

1) prace zwigzane z instalowaniem, demontazem, na-
prawami i przegladami elektrycznych urzgdzen
spawalniczych powinni wykonywac pracownicy
majgcy uprawnienia okreslone w odrgbnych prze-
pisach,

2} potaczenie kilku spawalniczych zrodet energii nie
powinno powodowac przekroczenia, w stanie bez
obciazenia, dopuszczalnego napiecia miedzy ob-
wodami wyjsciowymi potaczonych zrodet energii,

3) obwdd pradu spawania nie powinien by¢ uziemio-
ny, z wyjatkiem przypadkow, gdy przedmioty spa-
wane s3 polaczone z ziemia,

4) przewody spawalnicze taczgce przedmiot spawany
ze srédtem energii powinny by¢ polaczone bezpo-
érednio z tym przedmiotem lub oprzyrzagdowa-
niem, jak najblizej miejsca spawania,

5) prace spawalnicze wykonywane wewnatrz po-
mieszczen, w ktarych wystepuje zagroZenie pora-
Zenia pradem elektrycznym, powinny by¢ wykony-
wane 7 zastosowaniem spawalniczych zrodet ener-
gii spetniajgcych wymagania dotyczgce dopusz-

_czalnej wartosci napiecia bez obcigzenia i oznako-
wanych przez producenta zgodnie z Polskg Norma;
przy wykonywaniuv prac spawalniczych zrédta
energii powinny by¢ usytuowane na zewnatrz po-
mieszczenia; w pomieszczeniach tych nalezy stoso-
wacd trudno zapalne izolacyjne srodki ochronne, jak
chodniki i maty izalacyjne.

§ 31. Przy uzytkowaniu gazowych urzadzen spawal-
niczych i asprzetu nalezy w szczegdlnosci przestrzegac
nastepujacych wymagan bezpieczenstwa:

1) urzadzenia i osprzet powinny by¢ stosowane zgod-
nie z ich przeznaczeniem | zasilane gazami o wta-
$ciwosciach oraz cisnieniach ckreslonych w in-
strukcji eksploatacyjnej dostarczonej przez produ-
centa,

2) palniki o niezidentyfikowanych dyszach i elemen-
tach uktadu mieszanki palnej, o nieznanych cisnie-
niach zasilania oraz o nieznanych rodzajach gazow,
do jakich sa przeznaczone, nie powinny by¢ uzytko-
wane,

3) niedopuszczalne jest dokonywanie zamiany po-
dobnych konstrukcyjnie elementéw urzadzen roz-
nych typow lub wielkosci,

4) wai spawalniczy powinien miec¢ srednice znamio-
nowg zgodng ze srednica znamionowa przylaczy
zastosowanych w Zrddle i odbiorniku gazu; korice

weza nasuniete na koncowki przytaczy powinny
byc¢ zaciéniete za pomoca opasek nie powodujg-
cych uszkodzenia weza,

5) poziom cieczy w bezpieczniku wodnym powinien
by¢ sprawdzany kazdorazowo przed rozpoczeciem
pracy i po kazdym cofnieciu sig ptomienia do palni-
ka, a w ruchu ciggtym — co najmniej raz na zmiang,

6) niedopuszczalne jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian w okreslonych przez producenta ustawie-
niach ukladow regulacji cisnienia i zaworow bez-
pieczenstwa.

§ 32. Przy uzytkowaniu butli z gazami nalezy
w szczegolnoéci przestrzegaé nastepujacych wymagan
bezpieczenstwa:

1] transport i magazynowanie butli powinno odbywaé
sig zgodnie z zasadami okreslonymi w odrebnych
przepisach,

2) reczne przetaczanie butli jest dopuszczalne tylko
w obrebie stanowiska spawalniczego,

3) butle powinny byc ustawiane w pozycji pionowej
lub zblizonej do pionowej, zaworem do godry, i za-
bezpieczone przed przewroceniem sig,

4} butle powinny byé chronione przed nagrzaniem do
temperatury przekraczajgcej 35°C oraz przed bez-
posrednim oddziatywaniem ptomienia, iskier i go-
racych czastek statych,

5) butle z gazami palnymi ciezszymi od powietrza nie
powinny byé uzytkowane i przechowywane
w miejscach usytuowanych ponizej poziomu tere-
nu, a zwiaszcza w poblizu kanatéw i studzienek;
ograniczenia te nie odnosza sie do buthi zintegro-
wanych z pailnikiem,

zawory butli z pokrettami powinny byé otwierane
bez uzycia narzedzi; do otwierania i zamykania 2a-
woru butli bez pokretta powinien byé stosowany
adpowiedni klucz,

naprawy butli, w tym naprawa zaworéw, powinny
by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce upraw-
nienia okreslone w odrebnych przepisach.

6

—

7

—

§ 33. Podczas wykonywania prac spawalniczych
niedopuszczalne jest zawieszanie przewodow i wezy
spawalniczych na ramionach lub kolanach oraz prowa-
dzenie ich bezposrednio przy innych czesciach ciata.

§ 34 1. Prace spawalnicze na zbiornikach i rurocig-
gach po srodkach chemicznych i innych stwarzajacych
zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzi i srodowiska,
z wyjatkiem robhot gazoniebezpiecznych na czynnych
gazociagach przesylowych pod cisnieniem, moga by¢
podjete wylacznie po doktadnym oczyszczeniu zbiorni-
kéw i rurociggéw z tych srodkow.

2. Prace spawalnicze prowadzone w ramach robot
gazoniebezpiecznych lub niebezpiecznych oraz prac
szczegolnie niebezpiecznych powinny byé wykonywa-
ne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w odrebnych
przepisach.

3. Podczas prowadzenia prac spawalniczych, o kto-
rych mowa w ust. 2, urzadzenia zasilajace, w tym butle
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z gazami technicznymi, powinny byé usytucwane na
zewnatrz wykopow, pomieszczert lub urzadzen, w kto-
rych prace te sa wykonywane.

Rozdziat 6

Przepisy koncowe

§ 35. Traci moc rozporzadzenie Ministrow Pracy
i Opieki Spofecznej oraz Zdrowia z dnia 2 listopada

1954 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
spawaniu i cigciu metali (Dz. U, Nr 51, poz. 259).

§ 36. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywia 6
miesiecy od dnia ogtoszenia, z wyjatkiem przepisu
§ 23, ktory wehodzi w zycie po uptywie 18 miesiecy od
dnia ogtoszenia.

Minister Gospodarki: J. Steinhoff



